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Herstellung endlosfaserver-
stärkter Bauteile im Spritz-
gießprozess
Strukturbauteile mit hohen mechani-
schen Anforderungen werden sehr häu-
fig durch Textilstrukturen basierend auf 
faserverstärkten thermoplastischen 
Halbzeugen lokal verstärkt. Die dabei 
zur Anwendung kommenden textilen 
Verstärkungsstrukturen sind in ihrer Ge-
stalt an die Bauteilgeometrie und den 
auftretenden Belastungen angepasst. 
Basierend auf diesen Anforderungen 
können hochbelastete Kunststoffbautei-
le mit einer schlaufenförmigen Endlos-
faserstruktur gezielt kraftflussgerecht 
verstärkt werden um damit eine Erhö-
hung der mechanischen Eigenschaf-
ten sicherzustellen. Eine Fertigung im 
Spritzgießverfahren erlaubt darüber hi-
naus effiziente Bauteilherstellung in 
Großserie.
Der Schwerpunkt der bisherigen Arbei-
ten beinhaltete die Herstellung der tex-
tilen Verstärkungsstruktur sowie de-
ren spritzgießtechnische Integration 
in ein Versuchsbauteil. In einem ther-
moplastischen Wickelprozess wird un-
ter Verwendung verschiedener ther-
moplastischer Halbzeuge (UD-Tapes, 
Hybridrovings) eine schlaufenförmige, 
textile Verstärkungsstruktur hergestellt. 

Im weiteren Verfahrensablauf wird die-
ser Struktureinleger in einem speziell 
entwickelten, zweistufigen Spritzgieß-
prozess vollständig umspritzt. Zusätz-
liche werkzeugintegrierte IR-Heizele-
mente erlauben darüber hinaus eine 
Beeinflussung der Haftung zwischen 
Verstärkungsstruktur und Spritzgieß-
komponente.

Versuche am Beispiel eines geome-
trisch einfachen Versuchsbauteiles 
haben gezeigt, dass eine Integration 
von textilen Verstärkungsstrukturen in 
zugbelastete Bauteile zu einer erheb-
lichen Steigerung der mechanischen 
Eigenschaften führt. Diese grundle-
genden Erkenntnisse dienen als Basis 
für die Entwicklung komplexer Kunst-
stoffbauteile sowie der notwendigen 
Werkzeugsysteme.
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Einfluss der Endlosfaserverstärkung

PBT mit Schlaufenverstärkung PBT unverstärkt

mit Schlaufe,
(Breite 3 mm, Dicke 1mm)

unverstärkt
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